UNION 'DE PIEZAS POR ENTALLADURAS

MULTIPLES

(Estudio técnico - econdmico) -



2, RESISTENCIA MECANICA DE LOS EMPALME.S‘.

El cdlculo de las uniories de este tipo ha sido realizado ébr‘ Blomet, (i?)& '
El principio de la unién con empalmes de eté tipo es tbfener un equilibrio entre
la resistencia a la cizalladura del plano de encolado y la resistencia a ld tratéion de le

madera maciza. (Fig. 3). '

De aquf la formula:

Teiall. * % 2 Toaecith ™ t -,

Teizgll. = tension unitaria practica de trabajo por cizallodura del plané de encolado.
Sc = superficie del plano de gncolado.

Pt = tensién practica de trabajo a la traccion de la madera, -

S, = seccion de la madera sometida a traccidn.

gL =5y = 2L (1-2)

Por otra parte:

S, =p-2p=p(-2%
P

_ST\= p (] —2V)'




p(l ~2v) Tfracc.

2x(1 -e) Tcizall.

Paralas resinosas de la categoria |l se tienes

Tiace, = 85 Ke/em2.
Teizall, ® 9 Kg/cm2,
T
f o
de donde; el R 1)
: cizall,

L £10mm {L>» 3,6p(l~-2v)

L> 10 mm L} 4 P (1-2v)

Estas formulas expresan como las diferentes caracteristicas de la entalladura deben
ser ligadas enire si, y en particular los valores minimos de L (segin la norma alemana

DIN 68-140).
Resulfado de los ensayoss

A pesar de los nUmerosos ensayos rea-
lizados sobre el tema, es dificil establecer
una ley general y precisa que establezca los
coeficientes de reduccion de resistencia de-
bidos a la unidn conrespecto a la madera ma-
ciza.

versidad de pardmetros que intervienen en la

resistencia de la unidn al nivel de los perfiles
de las entalladuras y de los procedimientos de
puesta en obra para.la realizacion de los em-
-palmes.,

Esta dificultad se debe a la gran di--

FIG. 3

A continuacion se estudian las influencias de estos diferentes factores sobre lg re~

sistencia mecanica de las uniones.,



ORIENTACION DE LAS ENTALLADURAS CON RESPECTO A LA SECCION DE LA
MADERA.

Existen tres posibilidades de orientacidn de las enfqlladurqs, con respecto a la sec-
cion de la madera, que pueden sers , 5

- Perpendiculares: el perf'l de las enfqllcdurcs aparece sobre la cara mds ancha de
union, (Fig. 4).
- Paralelas: el perfil aparece sobre la cara mas esfrecha (Fig. 5).
- Inclinadas: el perfil aparece a la vez sobre la cara més ancha y la.més esfrechq. ‘

(Fig. 6).

La orientacion | da resultados superiores a la orientacién 1l a flexién, obteniéndose
resistencias superiores al 9 %. En el caso |, a flexion, todas las entalladuras estansolicita~
das igualmente mientras que en el caso I1,las entalladuras exferlores,estcm mds cargadas que
las centrales y una enfqllqdurq debil puede originar una reduccidn de resistencia importan=
te,

.Por ofra parte, al construir la iun’to | las herramientas se desgastan menos y, s se
encola por alta frecuencia, la distancia de encolado es menor (esto Gltimo puede ser impor=
tante, ya que es muy frecuente emplear para el encolado la técnica de al_ta frecuencia):

El empalme II1, inclinado, ha sido muy experlmenfodo en Flnlandla 4) dqndo muy
buenos resultados a flexion, supernores a los obtenidas con el empalme cldsico.

En esta disposicidn, la seccién de una entalladura es rrlqngular y se puede dar una
presion superior. El efecto de cufia se hace sentir menos sobre las entalladuras exteriores que
no flenden a abrirse. La pieza puede trabajar a flexién en los dos sentidos.

2.2. FORMA GEOMETRICA DE LAS ENTALLADURAS.

¢

Se consideraran sucesivamentes

- la pendiente de las entalladuras,

- el grueso de los extremos, '

- larelacion: longitud de la entalladura/paso,
- la longitud de la entalladura.

2.2,1. Influencia de la pendiente de las enfqllqdurqs sobre la resis=
tencia’ de ra junta,

La pendiente (figura 7) viene definida por la formulas

-y
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